
nahnien die Sehwarzungskurven aufgenoiiiiiieii und daraus 
die Intensitaten der einzelnen Linien als die Hohe der 
Linienspitze iiber dem allgeineinen Untergrund eiitnonimeii. 
Dann wird das mittlere Verhaltnis (p) der Intensitaten der 
Linien einer Eichaufnahme zu den entsprechenden Linien 
der . unbekannten Probe gebildet, getrennt fur die beiden 
Bestandteile A und B. Das daraus sich ergebende Ver- 
haltnis PhiPB erlaubt in einfacher Weise eine Berechnung 
des Gchaltes an A und B in der unbekannten Probe. Aus 
iliren allerdings sehr wenigen Analysen schliefien die beiden 
Autoren auf eine Geiiauigkeit von ungefahr &5y0 der vor- 
hanclenen Menge. 

W .  Hunk  uiid P. Heirl~,nre.ich") bestiminen das Intensi- 
titsverhaltnis zweier henachbarter I,inien, die den beiden 
Komponenten des Gemisches angehoren, und stellen iiher 
lo?{, Proportionalitat zwischen Intensitatsverhaltnis und 
Prozentgehalt fest. 

Ein Verfahren, dns dine Photometer arbeitet, wurde 
von J .  Gouheuzl ausgearbeitet 1 2 1 2 5 ) .  Es benutzt als Intensi- 
tatitsma6 den Schwellenwert des Sichtbarwerdens einer I,inie 
in einer Reihe von Spektren init verscliiedenen Belichtungs- 
zeiten. Als Vergleichsintensitaten wurden schwache Queck- 
silberlinien gewalilt , Dies schliefit j edoch eine Fehlerquelle 
ein, da die Quecksilberlinien durch koharente Tyndall- 
streuung entstehen, itn Gegensatz zu den durch inkoharente 
Streuung entsteheriden Ramanlinien. Durch experimentelle 
Erniittlung der Abhangigkeit der Linienintensitaten von 
der Konzentration gelang auf diese Weise die quantitative 
Analyse verschiedener organischer Gemische rnit einer 
inittleren Genauigkeit von 10 74 der vorhandenen Menge, 
so daB das Verfahren jederzeit zur halbquantitativen 
Analyse anwendbar ist, vor alleni dann, wenn kein Photo- 
meter vorhanden ist. 

Eine genauere Prufung der Linienintensitaten im 
Rarnanspektrum unter Zuhilfenahme eines Spektrallinien- 
photometers der Firma C. Zeiss gemeinsam rnit H .  Bau- 
drezler ergab, daW beiiii Anstreben einer grofieren Genauig- 
keit die Quecksilberlinien nicht als Vergleichsintensitaten 
zu vemenden sind, was aus den oben angefuhrten Griinden 
auch verstandlich ist. Bei der Ausarbeitung einer ganz 
allgeniein anwendbaren quantitativen Analysenmethode 
niit Photometer wurden deshalb Ramanlinien als Vergleichs- 
intensitaten benutzt, und zwar Ranianlinien einer Sub- 
stanz, die allen zu analysierenden Geniischen in eineiii 

1 
2 
3 
4 
5 
li 

ganz bestininiten Prozentsatz zugeniischt wird. Diese 
Substanz, die naturlich nicht bei allen analytischen Auf- 
gahen die gleiche sein kann, soll einigen Bedingungen ge- 
niigen : sie inufi sich init den Analysenproben klar inischen, 
sie soll moglichst wenig, aher starke I,inien besitzen in 
einem Bereich, in dem analytiscli unwichtige Linien des 
Gernisches liegen. Die Menge der Vergleichssubstailz wird 
man so auswahlen, da13 die Intensitaten der in Betracht 
kommenden I,inien ungefahr von der gleichen Grofien- 
ordnung sind, wie die Linienintensitaten der zu hestinmienden 
Stoffe. Sind diese sehr verschieden, wenn z. B. melirere 
Substanzen von selir verschiedenen Prozentgehalten zii he- 
stirnnien sind, so wird nian fiir die Vergleiclisintensitateii 
inittlere Werte wahlen. 

' l ' t b l b C 1 1 C  2. 

Pctrnleumbenzin . . . . . . . . . . . . . . .  
Petroleuinhenxin . . . . . . . . . . . . . . .  + 0,2 + 5,:) 
Petroleumbenzin . . . . . . . . . . . . . . .  i l > $ i  
Petrnleumbelizin f 321 
Toluol - 2,l 
Motnreutreiraol, tecliuisch . . . . . . .  - 5,o 

. . . . . . . . . . . . . . .  
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

Die Entwicklung und die Eigenschaften der Zellwolle und ihre Bedeutung 
fiir die Textilindustrie*) 
V o n  Dip1 . - Ing .  K .  , J E H L E ,  D e s s a u  

E61geg. 17. Juni 1937 

1s klassische Ausgangsstoffe fur die Herstellung der A Zellwolle sind Linters und Fichtenholzzellstoff bekannt. 
In neuester Zeit sind Buchenholzzellstoff, Casein und ver- 
schiedene Kunststoffe hinzugekominen und erlangen 
steigende Bedeutung. 

Die Verwendung ron B u c 11 e ri h 01 I, zur Zellstofferzeugung 
ist fiir LUIS von besonderer Redeutung, weil Fichtenholz in 
Deutschland teuer ist und vorwiegend als Nutzholz Ver- 
wendung findet, wahrend Buchenholz, in geniigenden Mengen 
1-orhanden, bisher zum groDen Teil als Brennholz verwendet 
wurde. Die Herstellung von Ruchenliolzzellstoff wurde bisher 

*) Nach einem Vortrag auf der Gemcinschaftstagung der 
C'achgruppe fur Farberei- und Textilchemie des VDCh und der' 
Sektion Deutschland des Intern. Vereins der Chemiker-Coloristen 
nnliil3lich des Keichstreffens der Deutschen Chemiker in Frankfurt 
a. WI am 5. Juli 1937. 

____ 

von den Zellstofferzeugern nicht aufgenonmen, weil Buchen- 
holz sehr kurzfaserig ist und sich deshalb ZLU Papier- 
herstellung nichit eignet. Dies ist jedoch fur die Viscose- 
herstellung ohne Redeutung, weil die Cellulose bei dieseni 
ProzeD aufgelost wird. Kach langjahrigen, zuletzt im groBen 
durchgefiihrten Versuclien ist es der I. G. gelungen, cinen 
erstklassigen Zellstoff am Buchenholz herzustellen. Bei der 
Erweiterung der Vistraanlageii in Wolfen wurde deshalb gleich- 
zeitig e h e  Buchenholz-Zellstoff-Fabrik erbaut. Sic ist in den 
letzten Tagen in Gang gekomtnen. Nach Fertigstellung dieser 
Anlagen in Wolfen ist die I. G. die groDte Zellwollerzeugerhi 
der Welt und die erste Zdlwollfabrik, die die Zellwolle ohne 
den geringsten Aufwand an Devisen herstellt; denn auch der 
fiir die Herstellung des Schwefelkohlenstoffs erforderliche 
Schwefel wird selbst erzeugt. Din besorideres Verfahren er- 
moglicht noch die Herstellung eines Edelzellstoffs, der an 
Stelle von ,Linters treten kann. 

Angewandte ChemCe 
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Jeh le :  D i e  Entwick lung  a n d  d ie  Eigenachaf ten  der  Zel lwol le  und  ihre  Bedeu tung  fur d i e  T e x t i l i n d u a t r i e  

1,43 
6290 

2.85 
1,53 

53.7 
19,6 
24,s 
25,4 

Die heute erzeugten Zellwollen konnen mit dem Vor- 
kriegsprodukt Stapelfaser nicht verglichen werden. Damals 
war es nur moglich, ganz grobe Fasern mit niederen Festig- 
keiten, insbes. in nassem Zustand, schlechter Elastizitat, 
Sprodigkeit, ohne Struktur und mit speckigem Glanz 
herzustellen. Diese Fasern konnten nur als Streck- und 
Fiillmaterial in der Kammgarn- und Streichgarnspinnerei 
beigemischt werden und sind deshalb nach Aufhoren der 
Rohstoffknappheit nach dem Krieg sofort wieder ver- 
schwunden. 

Es ist das Verdienst der Koln-Rot twei l  A,-G. und 
ihrer Rechtsnachfolgerin, der I. G. Farbenindustrie A.-G. 
(im folgenden stets I. G . ) ,  die Entwicklungsmoglichkeiten 
dieses Rohstoffes erkannt und die Arbeit da aufgenommen zu 
haben, wo sie die bisherigen Erzeuger in Verkennung dieser 
Moglichkeiten liegengelassen hatten. Entsprechend dem Aus- 
gangsstoff, ,Cellulose" wurde einerseits die Entwicklung einer 
Schappeseide ahnlichen Faser, die auf Baumwoll- 
spinnmaschinen versponnen werden kann, angestrebt . 
Die ersten Produkte wurden auch nach dem Schappe- 
spinnverfahren gesponnen. Die Baumwolle besitzt infolge 
ihrer Faserfeinheit, ihrer Oberflachenbeschaffenheit, der 
sog. Spinnstruktur und ihrer Krauselung hervorragende 
Spinnfahigkeit. Es war deshalb Voraussetzung fiir  das Ge- 
lingen dieser Bemuhungen, eine feine Einzelfaser zu schaffen, 
die eine der Baumwolle entsprechende Schmiegsamkeit 
und Haftfestigkeit besitzt. Es gelang in zaher Ent- 
wicklungsarbeit, Fasern herzustellen, die die Feinheit der 
Baumwolle sogar ubertreffen und die Feinheit der Natur- 
seide erreichen. Dadurch wurde die fiir die Verspinn- 
barkeit wichtige Haf t f e s t igke i t  erreicht, die bei der 
Baumwolle durch die besondere Oberflachenstruktur 
erzielt wird, denn die groBere Faserfeinheit ergibt eine 
hohere Faserzahl und damit eine grol3ere Reibungs- 
oberflache im Garnquerschnitt. Auch die heute auf dem 
Markt befindlichen Zellwollen besitzen, je nach der Art 
ihrer Herstellung, eine Oberflachenstruktu;; sie ist nur 
andersartig, d. h. mehr langs orientiert als bei der Baum- 
wolle. Durch Herstellung einer der Baumwolle ihnlichen 
Krauselung auf der Paser gelang es, bei der Verarbeitung 
auf den Schlagmaschinen, Karden und Strecken eine 
ebenso gunstige Vera rbe i tba rke i t  wie bei Baurnwolle 
zu erzielen. Nachdem die Faser noch durch geeignete 
Praparation gegen das Auftreten von statixher Elektrizitat 
beim Verzugsvorgang geschiitzt war, lie0 sich die Vi s t r a  
auf normalen Baumwollspinnmaschinen ohne Schwierig- 
keiten verspinnen. Die eben envahnte Feinheit der Einzel- 
faser ergibt aber noch eine fur die Entwicklung zum selb- 
standigen Textilrohstoff wertvolle Eigenschaft, namlich 
einen ini Gegensatz Zuni speckigen Glanz der Stapelfaser 
naturlichen dezenten Glanz. Dieser Glanz kann durch 
Zusatze zur Viscose auch vollig abgestumpft werden. Mit 
dieser Entwicklung der Vistrafaser hat die Ko ln -Ro t twe i l  
A.-G. und nach deren Verschmelzung mit der I. G. F a r b e n -  
indus t r i e  A.-G. diese die Grundlage fiir die heutige 
gewaltige Ehtwicklung des newn Textilrohstoffes ge- 
schaffen. 

Welche Entwicklung die F es  t ig k e i t s eig ens  c h a f t e n 
derVistra genommen haben, geht aus folgendenzahlen hervor : 

1,56 
5770 

2.12 
1,32 

6 2 5  
15.5 
19,8 
19,l 

Diese Zahlen zeigen jedoch nur den meobaren Erfolg. 
Dariiber hinaus wurden aber durch systematische Arbeit 
in den Laboratorien und durch enge Zusammenarbeit mit 
den Kunden die Verspinnbarkeit, die farberischen Eigen- 
schaften und die Ausrustung der aus Vistra hergestellten 
Waren dauernd verbessert und damit die Qualitat der 
Erzeugnisse gesteigert. So konnen z. B. heute Gewebe mit 
j edem Prozentsatz Zellwolle ohne Schwierigkeit einwandfrei 
mercerisiert werden und werden dies auch tatsachlich in 
erheblichem Urnfang. 

Ein wirtschaftlicher Vorteil ist der gleichmail3ige 
S t a p e l  der Zellwolle, der die Ausnutzung der Substanz- 
festigkeit im Garn und im Gewebe gegenuber der Baumwolle 
naturgernal3 erhoht, auch insofern, als die Drehungen an 
den Flyern anders als bei Baumwolle gehalten werden 
konnen; ferner wird bei den Garnen der sog. k r i t i s che  
Drehungsgrad ,  d. h. die Drehung, die die optimale 
Garnfestigkeit ergibt, friiher als bei Baumwolle erreicht. 
Es wurde vielfach behauptet, d& diese Eigenschaft ein 
Nachteil sei und auf einer zu geringen Torsionsfestigkeit 
und zu niederen Faserfestigkeit der Zellwolle beruhe. 
Eingehende Versuche haben jedoch ergeben, d& dies 
jedenfalls in dem behaupteten Umfange nicht der Fall ist. 
Wird naimlich der Stapel der Zellwolle so kurz wie derjenige 
der Baumwolle gewiihlt, so liegt auch der kritische Drehungs- 
grad fast gleich hoch wie bei Baumwolle. Die Tors ions-  
fes t igke i t  und Bieget i icht  igke i t  ist bei der Vistrafaser, 
die besonders fur technische Zwecke ausgebildet wurde, 
ebenso gut, ja sogar besser als bei amerikanischer Baum- 
wolle. Die Festigkeit reiner Baumwollgarne guter Qualitat 
wird von den aus diesen Fasern hergestellten Vistragarnen 
ubertroffen. Auch die Festigkeit der Gewebe ist bei sach- 
gemaBer Herstellung ebenso gut und teils noch besser als 
die der aus naturlichen Faserstoffen hergestellten. Bei 
Geweben, die besonders strapaziert und vie1 gewaschen 
werden, haben sich Mischungen von 33% und hoher, je 
nach Art des Artikels, ebenso gut erhalten wie die aus 
reiner Baumwolle hergestellten. 

Welche Leistungen die regenerierte Cellulose zu voll- 
bringen vermag, beweist z. B. die Tatsache, d& es der I. G. 
(in Zusammenarbeit mit der Conti) gelungen ist, K u n s t -  
se idecords  herzustellen, die bei besonders hoch bean- 
spruchten Reifen bessere Leistungen ergeben als solche mit 
Baurnwollcord. Eine derartige Entwicklung ist noch vor 
kurzer Zeit von den meisten Textilsachverstandigen fur 
unmoglich gehalten worden. 

Neben Arbeiten, die in erster Linie die Rage der 
geeigneten Beimischung der Zellwolle zur Baumwolle 
beziiglich Faserfeinheit, Stapellange und Technik der 
Mischung geklart haben, hat die I. G. durch zahlreiche 
Arbeiten und Einrichtungen die Verwendung der Vistra 
auch als se lbs tandigen  Text i l rohs tof f  gefordert. Es 
zeigte sich bei dieser Entwicklungsarbeit, dalj bei der Viel- 
seitigkeit des Problems mit e iner  Fasertype nicht auszu- 
kommen ist. So wurde neben der HB-Fertigung, die sich 
in erster Linie fur die Herstellung von Krepp b e w w  
hatte und die a d  diesem Gebiet bisher no& von keiner 
anderen Fasertype erreicht wurde, eine Reihe neuer Faser- 
typen geschaffen. 

Fertigung 

Titer ...................... 
Nm ........................ 
ZIT t r  ...................... 
ZIT  n. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
nltr. y o . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
Dehnung. % t r . .  . . . . . . . . . . . .  
Dehnung, yo n. . . . . . . . . . . . . .  
ReiBlange tr. . . . . . . . . . . . . . . .  

1922126 
TYP 1 

1 3  
6940 

2,1 
0,98 

46.5 
8,4 

18.9 
- 

1927 
SLO 

1,35 
6670 

2.0 
0,97 

48,5 
8 8  
9.8 

18,O 

1928131 
SLG 

1.32 
6820 

1,g 
O,b16 

43,O 
11,o 
12.0 
17.1 

1930 
NB 

1,29 
7100 

1,9 
1 ,o 
9,6 

10,l  
14,2 

50,O 

1932 
H 

1.30 
6940 

2 8  
1.02 

51.0 
10,o 
11,2 
18,O 

1933136 
H B  

1.4 
6740 

2,1 
1,07 

51,O 
12.9 
13,2 
19.8 

1933136 
W 

1,42 
6340 

2.48 
1,26 

51,O 
19,9 
20,8 
22,3 

1936137 1933136 
WW Cuprama 
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Die Herstellung eines Wollmischgarnes unter Ver- 
wendung feiner Merinowollen nach dem Baumwollspinn- 
verfahren - dem bekannten Wollstragarn - schlug die 
Brucke zur Einfiihrung der Zellwolle in die Kamm- 
garn- und Streichgarnspinnereien. Mit ihr hat sich 
die I. G. wieder seit dem Jahre 1928 beschiiftigt. Die Be- 
miihungen richteten sich zunachst auf Fasern, die fur die 
Beimischung geeignet sind. Die ersten Fasern dieser 
Art waren Viscosefasern, die in der Faserfeinheit der Wolle 
so angepaot wurden, daB sie immer etwas feiner als. die 
mitverarbeitete Wolle waren. Durch Mattierung wurden 
sie dem Glanz der Wolle angeglichen oder auch je nach den 
modisclien Erfordernissen mehr oder weniger tiefmatt 
hergestellt . 

Bei der iiberaus groI3en Mannigfaltigkeit der aus Wolle 
hergestellten Erzeugnisse und der grol3en Verschieden- 
artigkeit der zur Verarbeitung kommenden Wollen zeigte 
es sich bald, da13 auch hier mit einer Zellwollart alle Forde- 
rungen nicht zu erfiillen sind. So wurden die Cuprama- 
und Acetatfasern entwickelt. Erstere wird vorwiegend 
spinngefarbt geliefert und besitzt eine verhaltnismiiBig 
giinstige NaBfestigkeit. Es ist in letzter Zeit gelungen, sie 
mit einer bestandigen Krauselung herzustellen. Die Acetat- 
faser hat dasselbe spezifische Gewicht wie Wolle und besitzt 
bei geniigenden Festiglieitseigenschaften eine gute Elasti- 
zitat. Weiter hat sie im Verhaltnis zur Trockenfestigkeit 
eine holie NaBfestigkeit. Auch sie wird mit einer 
der Merinowolle ahnlichen feinbogigen, bestandigen 
Krauselung geliefert. Eine besondere Stellung unter den 
Zellwollen nimmt sie insbes. in der Tuchindustrie noch 
dadurch ein, daB sie sich unter gewisser Vorsicht, ohne 
mesentliche Einbul3e an Festigkeit, mit Salzsaure carboni- 
sieren lat. Die anfangs aufgetretenen farberischen 
Schwierigkeiten, die in der verschiedenen Affinitat dieser 
Fasern zu den Farbstoffen, insbes. bei Farbungen mit 
gewissen Echtheitsanspruchen, lagen, wurden durch 
besondere Farbeverfahren und durch besondere Appara- 
turen oder durch Lieferung der eben e r w h t e n  spinn- 
gefarbten Fasern beseitigt oder wesentlich vermindert. 

In den letzten Jahren wurden ferner besonders fur 
die wolleverarbeitende Industrie von der I. G. zwei neue 
Faserarten nach dem Viscoseverfahren entwickelt, namlich 
die Vistra-XT-Faser  und die Lanusafaser. Die 
Lanusafaser hat eine einer AB-Wolle Cihnliche feinbogige 
Krauselung, die bestandig ist und ein sehr hohes Farbsoff- 
aufziehvermogen besitzt. Sie ist im Herstellungsverfahren 
teurer als die anderen Viscosezellwollen und benotigt vor- 
laufig noch als Ausgangsstoff Linters. Die XT-Faser wird 
schon im groBen hergestellt. Sie hat ebenfalls eine be- 
standige Krauselung, die einer BC-Wolle entsprechend 
mittelbogig eingestellt ist. Es ist jedoch auch moglich, 
eine mittel- bis feinbogige Krauselung herzustellen. Neben 
dieser bestiindigen Krauselung ist ihre stark ausgepragte 
Oberflachenbeschaffenheit besonders hervorzuheben. Diese 
Struktur ist zwar nicht schuppenformig wie die der Wolle, 
hat aber in niancher Beziehung die gleiche Wirkung. Die 
Faser hat eine ausgezeichnete Spinnfahigkeit .  Die 
Flugbildung an den Krempeln ist gering. Die giinstige 
Haftfestigkeit ergibt eine reibungslose Verarbeitung auf 
Intersektings und Frotteuren. Infolgedessen und wegen 
des gleichmaI3igen Stapels 1Ut sich das Material rein oder 
in Mischung zu feinen Nummern ausspinnen. Die Spinn- 
fiihigkeit der beigemischten Wollen wird erhoht. Auch in 
der Streichgarnspinnerei ist die Faser sehr gut rein oder 
in Mischung mit Wolle zu verarbeiten. Fiir die Tuch- 
industrie ist die Beeinflussung de r  Walke durch die 
Zumischung der Zellwolle von groBer Bedeutung. Infolge 
der giinstigen Oberflachenstruktur begiinstigt die XT- 
Faser den MischprozeB und vermindert das Wandern der 
Faser in der Walke. Auch bei hoheren Beimischungs- 

prozenten wird die Walke bezuglich Walkdauer und Ein- 
walkung nicht ungunstig beeinflul3t. In vielen Fallen ist 
die gewunschte Einwalkung sogar in kiirzerer Zeit erreiclit 
worden als bei reinwollenen Tuchen. 

Die fertigen Waren, seien es Strick-, Wirk- oder Web- 
waren, haben einen weichen und von Wolle kaum zu unter- 
scheidenden warmen Griff. Die gunstigen elastischen 
Eigenschaften im praktisclieii Beanspruchungsbereich und 
Ruckgewinnung der etwa bei der Verarbeitung zuruck- 
gegangenen Krauselung durch Dampfen, wie bei Wolle, 
geben den Waren eine grol3e Formbestandigkeit. \Vie 
neuere Untersuchungen in unseren Laboratorien und auch 
in staatlichen Instituten ergeben haben, ist das Warme- 
haltungsvermogen eines wollenen Kleidungsstiickes nur 
zum geringsten Teil von der Fasersubstanz abhangig. Wolle, 
Cellulose und Acetatcellulose untersclieiden sich hierin 
kaum. Der ausschlaggebende Faktor ist die eingeschlossene 
Luftmenge, weil Luft der schlechteste Warmeleiter ist . 
Diese eingeschlossene Luftmenge ist bei Wolle infolge der 
Krauselung und Oberflachenstruktur sehr groB. Da die 
XT-Faser ebenfalls beides besitzt, ist sie auch in dieser 
Richtung der Wolle ahnlich. 

Die folgende Zusammenstellung gibt einen aberblick 
iiber die Konstanten der fur die Wollindustrie in Frage 
kommenden Zellwollen : 

Physikallsche Konstanten von Fasern fur die Wollindustrle. 

I. Wolle  
A Wolle . . . . ... .. . . 
R Wolle .... .... ... 
C Wolle ....... .... 
D Wolle . ...... . . .. 

11. Vistra 
Vistra Glanz 2,75 . . 
Vistra matt 2.75 . . . 
Vistra-Spinnband . . . 
Vistra XT ...... . .. 
Cuprama Glanr . . . . 
Aceta Glanz.. . . . . .. 

Faserfeinheit 

Titer 
7 

4.36 
5,63 
8,18 

10.18 

2.76 
2,90 
2.43 
3,80 
3.63 
4.05 

Nm - 
2064 
1598 
1100 
8 84 

3260 
31 00 
3G90 
2370 
2480 
2220 

- - 
> d i g  
keit 
:/r tI - 
1,lO 
1,30 
1 ,GO 
1.59 

2.32 
1.75 
2.19 
2,05 
1,84 
1.51 

- - 
Deb- 
nung 
in % - 
33.0 
34.9 
28.2 
38.0 

2G.3 
17.9 
6.1 

l8,5 
19,s 
30,2 

- - 
nltr 
% - 

81,2 
79.2 
78.0 - 

62.0 
52,O 
50,3 
52.7 
60.0 
62,3 

- - 
Rkni 

- 
10.74 
11,7L 
14,4u 
14.30 

20.8 
157  
19.7 
18.4 
16,6 
13.6 

Hier gilt aber noch in vie1 hoherem MaOe als bei der 
Aufstellung der Konstanten fur die baumwollahnlichen 
Fasern, daB diese Zahlen nur einen Teil der Eigenschaften 
kennzeichnen. Vie1 wichtiger als holie Festigkeiten ist die 
moglichst giinstige Ausniitzung der Substanz bei gleich- 
zeitiger Fiilligkeit und Elastizitat des Garnes. 

Hinsichtlich der Wahl der geeigneten Fase ra r t ,  
Faserfeinheit  und Stapellange fu r  die einzelnen 
Verwendungsgebiete ist oberster Grundsatz fur alle 
Verarbeitungszweige, Baumwollspinnerei, Kammgarn, 
Streichgarn oder Flachsspinnerei, da13 nie verschiedene 
Faserarten, z. B. Cuprama und Vistra oder Vistra-XT 
und Aceta niiteinander vermischt werden diirfen, sofern 
nicht durch die Vernlischung ein besonderer Effekt erzielt 
werden soll, wie z. B. Aceta-Stichelhaar niit Vistra. Aber 
auch die Vermischung von Viscosezellwolle verschiedener 
Herstellerwerke, wie Vistra, Hirschberg, Flox usw. darf 
nicht vorgenommen werden. 

Hinsichtlich Faserart koninien in der Baumwoll- 
spinnerei  i. allg. nur Viscosezellwolle und Cuprama in 
Frage. Die Cuprama wird da bevorzugt werden, wo in 
der Ausriistung ihre hohe Farbstoffaffinitat von Nutzen 
ist. Bei der Reinverarbeitung wird nian zur Erreichung 
einer moglichst gunstigen Substanzausnutzung eine mog- 
lichst grof3e Stapellange benutzen. Bei Mischgarnen mu0 sie 
sich nach der mitverarbeiteten Baumwolle richten, d. 11. 
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sie wird etwa 2 mm langer gewiihlt als die haufigste Faser- 
lange der Baumwolle. Bezuglich Faserfeinheit kann gesagt 
werden, daB i. allg. Nm 6400 = E T  1,3-1,4 fur die meisten 
Palle, sowohl bei der Reinverarbeitung als auch bei der 
Mischung, die gunstigste ist. Bei besonders feinen Garnen, 
Nm 140 und daruber, also Ne = 80-120, wird Nm 8200 

XT-Faser mit wollfirseriihnlicher Oberflache. 

= ET 1,0--1,2 zur Erhijhung der Substanzausniitzung und 
Verbesserung der Spinnfahigkeit bevorzugt, wahrend bei 
groben Garnen und gewissen Gewebearten grobere Fasern, 
wie Nm 3600 = E T  2,5--2,75, wegen des kernigen Griffs, 
selbst unter Einbulje an Festigkeit, gewihlt werden. Eine 
Verniischung verschiedener Faserfeinheiten und Stapel- 
langen ist in der Baumwollspinnerei nicht ublich. Soll sie 
vorgenommen werden, so nur niit Fasern einer Hersteller- 
f irma. 

Fur die Kammgarn-  und S t r e i chga rn indus t r i e  
ist es sehr schwierig, die zur Verfugung stehenden Faser- 
arten auf bekannte Verwendungsgebiete aufzuteilen. Die 
Acetatfaser wird vorwiegend zur Herstellung von Strick- 
und groben Handarbeitsgarnen verwendet, da sich ihr 
niederes spezifisches Gewicht hier giinstig auswirkt . Die 
Farbung erfolgt dann meist in1 Kammzug. Oder sie wird 
da verwendet, wo ihre Carbonisierbarkeit einenvorteil bietet. 

Die Cuprama hat spinngefarbt in der Herstellung von 
Herrenanzugstoffen guten Eingang gefunden. Die XT- 
Faser hat sich, wie schon erwkhnt, in der Kammgarn- und 
Tuchindustrie, aber auch infolge ihres guten Stand- 
vermogens in der Pliisch- und Teppichindustrie bewahrt . 
Im allg. werden Fasern der Feinheit Nm 2400 = 33/, den., 
die sich auch fur die Feintuchindustrie als am geeignetsten 
erwiesen haben, verwendet. Fur die eben genannten 
Spezialzwecke werden jedoch Fasern der Feinheit Nm 1500 
= 6-8 den. und Nm 750 = 12-14 den. hergestellt. Die 
zu verwendende Stapellange richtet sich nach der haufigsten 
Faserlange der beigemischten Wolle. Fur die Kammgarn- 
industrie bewegt sie sich zwischen 60 und 120 mm, in 
seltenen Fallen auch 150mm. Fur die Tuchindustrie 
kommen 40-60 mm in Frage. Bemerkenswerte Ergebnisse 
wurden in letzter Zeit durch Mischung verschiedener Faser- 

fkinheiten, selbstverstandlich einer Provenienz und ver- 
schiedener Stapel, erzielt. 

Einige neue  F a s e r a r t e n  u n d  En twick lungs -  
r ich  t u n g e n stehen zwar teilweise noch in1 Versuchs- 
stadium, sind aber doch interessant, wed sie zeigen, dafl 
die Moglichkeiten der Zellwolle no& lange nicht erschopft 

sind. So ist es in neuester Zeit gelungen, die Oberflachen- 
beschaffenheit der XT-Faser noch weiter der Wolle 
anzupassen (vgl. Abb.). 

Eine in manchen Fallen unangenehme Eigenschaft 
der Viscosezellwollen ist ihre Neigung, verhaltnismaljig 
grolje Mengen Wasser aufzunehrnen. Durch Impra- 
gnierung konncn zwar die Gewebe wasserabstoljend 
geinacht werden, aber andere Eigenschaften, wie die 
Luftdurchlassigkeit, werden dabei beeinfldt. Durch die 
Hydrophob ie rung  der Faser ist es nun gelungen, 
der Faser einen ahnlich wasserabweisenden Charakter 
zu geben, wie ihn die Wolle besitzt. Die Faser verliert 
nicht ihre Saugfiihigkeit gegen Ausdunstungen und wird 
auch nicht naljfest, wie dieses vielfach irrtumlich geglaubt 
murde. Da die Produkte chemisch an die Faser ge- 
bunden sind, ist der wasserabstoBende Effekt iiber die 

Farberei, Walke und den spateren Gebrauch hinaus haltbar. 
Wie erwahnt, erfordert die verschiedenartige Substanz 

von Wolle und Zellwolle in der Farberei besondere Ma& 
nahnien. Das Streben nach moglichster Angleichung der 
Eigenschaften hat dazu gefiihrt, eine Zellwolle herzu- 
stellen, die in ihrer Grundsubstanz chemisch der Wolle 
ahnlich ist. Eine derartige Faser liegt in der Casein- 
zellwolle vor, die unter dem Namen Lanital bekannt ist. 
Die Faser ist eine deutsche Erfindung, wurde aber in den 
letzten Jahren hauptsachlich in Italien in groljeren Mengen 
hergestellt. Sie farbt sich zwar mit gewissen Parbstoff- 
gruppen ahnlich wie Wolle, man kann aber nicht sagen, 
dalj sie sich ganz wie Wolle, und vor allem Ton in Ton 
mit Wolle, farbt. Ihre Festigkeit, insbes. in nassem Zustand, 
ist sehr niedrig, so daB ihr Venvendungsgebiet zunachst 
noch beschrankt ist. 

Ein weiterer Weg, die farberische Ungleichartigkeit zu 
beseitigen, ist die Animalis ierung der bekannten Zell- 
wollen durch Einlagerung gewisser Stoffe, die eine Affinitat 
zu den Wollfarbstoffen besitzen. Auch auf dieseni Gebiet 
sind in letzter Zeit solche Fortschritte erzielt worden, dalj 
man schon dabei ist, gewisse Farbstoffsortimente fur der- 
artige Fasern zusammenzustellen. Rs wird deshalb in 
absehbarer Zeit moglich sein, solche Fasern laufend her- 
zustellen. 

Die a u s  Kuns t s to f f en  herges te l l ten  F a s e r n  
besitzen eine auljerordentlich hohe Bestandigkeit gegen- 
uber Sauren und Alkalien und sind deshalb fur technische 
Gewebe besonders geeignet . Sie sind auch aul3erordentlich 
elastisch und besitzen ein. hohes elektrisches Isolations- 
vermogen. Da sie vorlaufig fur technische Artikel Ver- 
wendung finden, spielt hier die Frage der Farbung keine 
besondere Rolle. [A. 122.1 

interessanten Eigenschaften, dagegen besitzt die Phthionsbirc 
(C2H H,, 0,) in Form eines Pliosphatids tuberkulogene Eigen- 

VERSQMMLUNaSBERlCHTE 

Kaiser Wilhelm-Institut fur rnedizinische Forschung, 
Heidelberg. Colloquium vom 22. November 1937. 

Vorsitzender: W. Bothe. 
Th. Wagner- J auregg, Frankfurt a./M.: , ,uber  die chemi- 

sthen Grundlagen einer experimentellen Thempie  der Lepra  und 
der Tuberkulose mat lipoiden Substanzen." 

Vortr. berichtet zunachst iiber die auBere Wachshiille der 
siiurefesten Lepra- und Tuberkelbazillen und iiber den hohen 
Gesamtlipoidgehalt dicser Mikroorganismen. Die aus diesen 
Lipoiden isolierte Tuberkulostearinsaure (16-Methyl-stearin- 
same) und Tuberkelsaure (Cg9 H,, 0,) zeigen keine biologisch 

schaften. -Ein von Anderson isoiliertes eiweil3freies aber noch 
kohlenhydrathaltiges Phthionsaurephosphatid hatte Antikorper- 
eigenschaften, wahrend nach Macheboeaf das kohlenhydrat- 
freie Phosphatid noch Haptenfunktion erfiillte. Das Phosphatid 
der Phthionsaure ist vermutlich ein mit einer weiteren Saure 
verestertes Phthionyl-phosphoryl-glycerin. In Analogie hierzu 
stellte Vortr. mit Arnold Di-chaulmoogryl-glycerin-p-phosphor- 
saure, deren Natriwnsalz kolloidal in Wasser loslich ist, sowie 
Mono-chaulmoogryl-glycerin-p-phosphorsaure, deren Natrium- 
salz in Wasser Mar loslich ist, her. Die biologische Priifung 
der Praparate ist noch nicht abgeschlossen. 

Die Therapie der Lepra mit Chaulmoograijl ist altbekannt. 
In Form der Benzylester der vorwiegend aus Chaultnoogra- 
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